STANDARDAUSSTATTUNG

\) TECHNISCHES DATENBLATT

Weisse, nicht markierende Ketten
Hydraulisch verstellbares Kettenfahrwerk
LANATEC Akku-Pack-Motor
Elektropumpe 230V-50Hz

Elektrischer Betriebsstundenzahler
Manuelle Handpumpe

230V Steckdose im Arbeitskorb
Luft/Wasser-Anschluss (100bar)
Multifunktions-Fernbedienung
Unterlegplatten

Optionale StUtzen-Verlangerung Raptor Stab
Abstiitz-Automatik

Home-Funktion

Abnehmbarer Korb u. Hakenkonsole
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